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1. Настоящий стандарт распространяется на стальные горяче
катаные неравнополочные уголки.

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 255—76.
2. Размеры уголков,    площадь поперечного сечения, справоч

ные величины для осей и массы 1 м уголков должны соответство
вать указанным на чертеже и в табл. 1.

Издание официальное •



Перепечатка воспрещена

Издательство стандартов, 1986
Издательство стандартов, 1993
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5.  Предельные отклонения по  размерам уголков,  изготовлен-
ных  на  станах,  не  оборудованных  жесткими  клетями,  не  должны 
превышать указанных в табл. 3 до 01.01.93.
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Т а б л и ц а  3

(Измененная редакция, Изм. № 1).
6.По согласованию изготовителя с потребителем предельные
отклонения по толщине полки допускается заменять 
предельными
отклонениями по массе, равными+з %.
7.Отклонение от прямого угла при вершине не должно пре
вышать 35'.
8.Притупление внешних углов полок (в том числе и угла при
вершине) не контролируется.
По требованию потребителя притупление внешних углов полок 

(в том числе и угла при вершине) не должно превышать:
0,3 толщины полки — для уголков толщиной до 10 мм включ.; 
3,0 — для уголков толщиной св. 10 до 15 мм включ.; 5,0 — для 
уголков толщиной св. 16 мм.
9. Уголки изготовляют длиной от 4 до 12 м:

мерной длины;
кратной мерной длины; 
немерной длины;

ограниченной длины в пределах немерной; мерной длины с 
немерными длинами не более 5 %   массы партии:  кратной 
мерной длины с  немерными длинами не  более 5 %  массы партии.

Допускается изготовлять уголки длиной свыше 12 м. 
8; 9. (Измененная редакция, Изм. №1).
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10. Предельные   отклонения по   длине уголков мерной длины
или кратной мерной длины не должны превышать в миллиметрах:

+30 — при длине 4 м;
+50 — при длине свыше 4 м до 6 м включ.;
+70 — при длине выше 6 м;

по требованию потребителя +40 мм — для уголков длиной свыше 
4 до 7 м:

+5 мм на каждый 1 м свыше 7 м.
11. Кривизна уголков не должна превышать 0,4% длины.
По  требованию потребителя  изготовляют уголки,  кривизна  ко-

торых не превышает 0,2 % длины.
Для уголков №2,5/1,6 до 5,6/3,6 включ. кривизну проверяют 

на длине 1 м
12.Скручивание вокруг продольной оси не допускается.
13.Размеры поперечного сечения уголка проверяются на рас
стоянии не менее 500 мм от торца штанги.
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